
(57)【要約】

【課題】洗滌可能な内視鏡数がどれくらいになるか等の

支援を行う内視鏡の洗滌作業環境の構築支援方法及びそ

の装置を提供する。

【解決手段】内視鏡の洗滌作業環境を模擬的に構築する

ために内視鏡検査で洗滌対象となる内視鏡を発生するベ

ッド１１の数やその内視鏡を手洗いする洗滌作業者１２

の人数、さらに機械的に洗滌する洗滌機１３の台数や、

洗滌時間を入力すると共に、洗滌ルート１７も指定する

ことにより、洗滌作業環境のモデルを決定し、そのモデ

ルで洗滌作業を模擬的に実行させて所定時間内にどれく

らいの内視鏡数が洗滌処理されるかや、洗滌されないで

洗滌ルート１７中にストックされてしまう内視鏡数等を

表示できるようにして、洗滌作業環境の改善等を支援で

きるようにした。

【選択図】　図３
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
内 視 鏡 の 洗 滌 作 業 環 境 を 模 擬 的 に 構 築 す る た め に 、 洗 滌 す べ き 内 視 鏡 を 発 生 す る 内 視 鏡 発
生 源 の 数 を 入 力 す る 工 程 と 、
前 記 内 視 鏡 発 生 源 に よ る 洗 滌 す べ き 内 視 鏡 が 発 生 す る 内 視 鏡 発 生 時 間 を 入 力 す る 工 程 と 、
洗 滌 す べ き 内 視 鏡 を 洗 滌 す る 洗 滌 機 の 台 数 を 入 力 す る 工 程 と 、
前 記 洗 滌 機 に よ る 洗 滌 に 要 す る 洗 滌 時 間 を 入 力 す る 工 程 と 、
前 記 洗 滌 機 を 用 い て 洗 滌 す べ き 内 視 鏡 を 洗 滌 す る 洗 滌 ル ー ト を 決 定 す る 工 程 と 、
全 体 の 作 業 時 間 を 入 力 す る 工 程 と 、
前 記 内 視 鏡 発 生 源 の 数 、 内 視 鏡 発 生 時 間 、 洗 滌 機 の 台 数 、 洗 滌 時 間 、 洗 滌 ル ー ト 、 全 体 の
作 業 時 間 に 基 づ き 、 洗 滌 処 理 可 能 な 内 視 鏡 数 を 演 算 す る 演 算 工 程 と 、
前 記 演 算 工 程 に よ る 洗 滌 処 理 可 能 な 内 視 鏡 数 を 表 示 す る 工 程 と 、
を 具 備 し た 内 視 鏡 の 洗 滌 作 業 環 境 の 構 築 支 援 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
前 記 洗 滌 処 理 可 能 な 内 視 鏡 数 を 前 記 洗 滌 ル ー ト と 関 連 付 け て 模 式 的 に 表 示 す る 表 示 工 程 を
具 備 し た 請 求 項 １ に 記 載 の 内 視 鏡 の 洗 滌 作 業 環 境 の 構 築 支 援 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
内 視 鏡 の 洗 滌 作 業 環 境 を 模 擬 的 に 構 築 す る た め に 、 洗 滌 す べ き 内 視 鏡 を 発 生 す る 内 視 鏡 発
生 源 の 数 と 、 前 記 内 視 鏡 発 生 源 に よ る 洗 滌 す べ き 内 視 鏡 が 発 生 す る 内 視 鏡 発 生 時 間 と 、 洗
滌 す べ き 内 視 鏡 を 洗 滌 す る 洗 滌 機 の 台 数 と 、 前 記 洗 滌 機 に よ る 洗 滌 に 要 す る 洗 滌 時 間 と を
入 力 す る 入 力 手 段 と 、
前 記 洗 滌 機 を 用 い て 洗 滌 す べ き 内 視 鏡 を 洗 滌 す る 洗 滌 ル ー ト と を 決 定 す る ル ー ト 決 定 手 段
と 、
前 記 内 視 鏡 発 生 源 の 数 、 内 視 鏡 発 生 時 間 、 洗 滌 機 の 台 数 、 洗 滌 時 間 の 入 力 条 件 に 基 づ き 、
前 記 洗 滌 ル ー ト 上 で 洗 滌 処 理 可 能 な 内 視 鏡 数 を 演 算 す る 演 算 手 段 と 、
前 記 演 算 手 段 に よ る 洗 滌 処 理 可 能 な 内 視 鏡 数 を 表 示 す る 表 示 手 段 と 、
を 具 備 し た 内 視 鏡 の 洗 滌 作 業 環 境 の 構 築 支 援 装 置 。
【 請 求 項 ４ 】
前 記 洗 滌 処 理 可 能 な 内 視 鏡 数 を 前 記 洗 滌 ル ー ト と 関 連 付 け て 模 式 的 に 表 示 す る 表 示 手 段 を
具 備 し た 請 求 項 ３ に 記 載 の 内 視 鏡 の 洗 滌 作 業 環 境 の 構 築 支 援 装 置 。
【 請 求 項 ５ 】
内 視 鏡 の 洗 滌 作 業 環 境 を 模 擬 的 に 構 築 す る た め に 、 洗 滌 す べ き 内 視 鏡 を 発 生 す る 内 視 鏡 発
生 源 の 数 を 入 力 す る 工 程 と 、
前 記 内 視 鏡 発 生 源 に よ る 洗 滌 す べ き 内 視 鏡 が 発 生 す る 内 視 鏡 発 生 時 間 を 入 力 す る 工 程 と 、
洗 滌 す べ き 内 視 鏡 を 洗 滌 す る 洗 滌 機 の 台 数 を 入 力 す る 工 程 と 、
前 記 洗 滌 機 に よ る 洗 滌 に 要 す る 洗 滌 時 間 を 入 力 す る 工 程 と 、
前 記 洗 滌 機 を 用 い て 洗 滌 す べ き 内 視 鏡 を 洗 滌 す る 洗 滌 ル ー ト を 決 定 す る 工 程 と 、
前 記 内 視 鏡 発 生 源 の 数 、 内 視 鏡 発 生 時 間 、 洗 滌 機 の 台 数 、 洗 滌 時 間 、 洗 滌 ル ー ト に 基 づ き
、 洗 滌 処 理 不 能 の 内 視 鏡 数 を 演 算 す る 演 算 工 程 と 、
前 記 演 算 工 程 に よ る 洗 滌 処 理 不 能 の 内 視 鏡 数 を 表 示 す る 工 程 と 、
を 具 備 し た 内 視 鏡 の 洗 滌 作 業 環 境 の 構 築 支 援 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
前 記 洗 滌 処 理 不 能 の 内 視 鏡 数 を 前 記 洗 滌 ル ー ト に 関 連 付 け て 模 式 的 に 表 示 す る 表 示 工 程 を
具 備 し た 請 求 項 ５ に 記 載 の 内 視 鏡 の 洗 滌 作 業 環 境 の 構 築 支 援 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
内 視 鏡 の 洗 滌 作 業 環 境 を 模 擬 的 に 構 築 す る た め に 、 洗 滌 す べ き 内 視 鏡 を 発 生 す る 内 視 鏡 発
生 源 の 数 と 、 前 記 内 視 鏡 発 生 源 に よ る 洗 滌 す べ き 内 視 鏡 が 発 生 す る 内 視 鏡 発 生 時 間 と 、 洗
滌 す べ き 内 視 鏡 を 洗 滌 す る 洗 滌 機 の 台 数 と 、 前 記 洗 滌 機 に よ る 洗 滌 に 要 す る 洗 滌 時 間 と を
入 力 す る 入 力 手 段 と 、
前 記 洗 滌 機 を 用 い て 洗 滌 す べ き 内 視 鏡 を 洗 滌 す る 洗 滌 ル ー ト と を 決 定 す る ル ー ト 決 定 手 段
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と 、
前 記 内 視 鏡 発 生 源 の 数 、 内 視 鏡 発 生 時 間 、 洗 滌 機 の 台 数 、 洗 滌 時 間 の 入 力 条 件 に 基 づ き 、
前 記 洗 滌 ル ー ト 上 で 洗 滌 処 理 不 能 の 内 視 鏡 数 を 演 算 す る 演 算 手 段 と 、
前 記 演 算 手 段 に よ る 洗 滌 処 理 不 能 の 内 視 鏡 数 を 表 示 す る 表 示 手 段 と 、
を 具 備 し た 内 視 鏡 の 洗 滌 作 業 環 境 の 構 築 支 援 装 置 。
【 請 求 項 ８ 】
前 記 洗 滌 処 理 不 能 の 内 視 鏡 数 を 洗 滌 ル ー ト に 関 連 付 け て 模 式 的 に 表 示 す る 表 示 手 段 を 具 備
し た 請 求 項 ７ に 記 載 の 内 視 鏡 の 洗 滌 作 業 環 境 の 構 築 支 援 装 置 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 ０ ０ ０ １ 】
【 発 明 の 属 す る 技 術 分 野 】
本 発 明 は 内 視 鏡 検 査 等 に よ り 洗 滌 す べ き 内 視 鏡 が 発 生 し た 場 合 、 そ の 洗 滌 作 業 環 境 の 構 築
を 支 援 す る 内 視 鏡 の 洗 滌 作 業 環 境 の 構 築 支 援 方 法 及 び そ の 装 置 に 関 す る 。
【 ０ ０ ０ ２ 】
【 従 来 の 技 術 】
近 年 、 病 院 等 に お い て 内 視 鏡 を 用 い た 内 視 鏡 検 査 が 広 く 行 わ れ る よ う に な っ た 。 こ の 場 合
、 内 視 鏡 検 査 を 行 う 際 に は 、 清 浄 な 状 態 に 洗 滌 し た 内 視 鏡 を 用 い て 行 わ れ る 。
従 来 は 、 内 視 鏡 検 査 が 行 わ れ る と 、 看 護 婦 や 洗 滌 作 業 者 等 が 内 視 鏡 を 手 洗 い で 洗 滌 し た 後
、 洗 滌 機 に か け て 洗 滌 を 行 う よ う に し て い た 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
内 視 鏡 検 査 を 行 う 内 視 鏡 検 査 室 或 い は 内 視 鏡 検 査 ベ ッ ド が １ つ で 、 洗 滌 す べ き 内 視 鏡 （ つ
ま り 洗 滌 対 象 内 視 鏡 ） が 発 生 す る 頻 度 は あ ま り 高 く な い よ う な 病 院 で は 、 洗 滌 作 業 環 境 を
改 善 し な く て も 済 む 場 合 が あ る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
し か し な が ら 、 洗 滌 対 象 内 視 鏡 が 多 数 発 生 す る よ う な 病 院 で は 所 定 時 間 に お け る 洗 滌 可 能
な 内 視 鏡 数 が ど れ く ら い に な る か と か 、 洗 滌 可 能 な 内 視 鏡 数 を 所 望 と す る 数 に す る た め に
は 何 台 の 洗 滌 機 等 に し た ら 良 い か 等 を 簡 単 に 知 る こ と が で き な か っ た 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
（ 発 明 の 目 的 ）
本 発 明 は 、 上 述 し た 点 に 鑑 み て な さ れ た も の で 、 洗 滌 可 能 な 内 視 鏡 数 が ど れ く ら い に な る
か や 、 適 切 な 洗 滌 機 の 台 数 等 を 知 る た め の 支 援 を 行 う こ と が で き る 内 視 鏡 の 洗 滌 作 業 環 境
の 構 築 支 援 方 法 及 び そ の 装 置 を 提 供 す る こ と を 目 的 と す る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
内 視 鏡 の 洗 滌 作 業 環 境 を 模 擬 的 に 構 築 す る た め に 、 洗 滌 す べ き 内 視 鏡 を 発 生 す る 内 視 鏡 発
生 源 の 数 を 入 力 す る 工 程 と 、
前 記 内 視 鏡 発 生 源 に よ る 洗 滌 す べ き 内 視 鏡 が 発 生 す る 内 視 鏡 発 生 時 間 を 入 力 す る 工 程 と 、
洗 滌 す べ き 内 視 鏡 を 洗 滌 す る 洗 滌 機 の 台 数 を 入 力 す る 工 程 と 、
前 記 洗 滌 機 に よ る 洗 滌 に 要 す る 洗 滌 時 間 を 入 力 す る 工 程 と 、
前 記 洗 滌 機 を 用 い て 洗 滌 す べ き 内 視 鏡 を 洗 滌 す る 洗 滌 ル ー ト を 決 定 す る 工 程 と 、
全 体 の 作 業 時 間 を 入 力 す る 工 程 と 、
前 記 内 視 鏡 発 生 源 の 数 、 内 視 鏡 発 生 時 間 、 洗 滌 機 の 台 数 、 洗 滌 時 間 、 洗 滌 ル ー ト 、 全 体 の
作 業 時 間 に 基 づ き 、 洗 滌 処 理 可 能 な 内 視 鏡 数 を 演 算 す る 演 算 工 程 と 、
前 記 演 算 工 程 に よ る 洗 滌 処 理 可 能 な 内 視 鏡 数 を 表 示 す る 工 程 と 、
を 具 備 し て 内 視 鏡 の 洗 滌 作 業 環 境 の 構 築 支 援 方 法 を 構 成 す る こ と に よ り 、 洗 滌 処 理 可 能 な
内 視 鏡 数 の 表 示 が さ れ 、 簡 単 に 洗 滌 処 理 可 能 な 内 視 鏡 数 を 知 る こ と 等 が で き る よ う に し て
い る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
【 発 明 の 実 施 の 形 態 】
以 下 、 図 面 を 参 照 し て 本 発 明 の 実 施 の 形 態 を 説 明 す る 。
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（ 第 １ の 実 施 の 形 態 ）
図 １ な い し 図 ５ は 本 発 明 の 第 １ の 実 施 の 形 態 に 係 り 、 図 １ は 第 １ の 実 施 の 形 態 の 内 視 鏡 の
洗 滌 作 業 環 境 の 構 築 支 援 装 置 の 構 成 を 示 し 、 図 ２ は 第 １ の 実 施 の 形 態 の 処 理 プ ロ セ ス を 示
し 、 図 ３ は シ ミ ュ レ ー シ ョ ン す る モ デ ル が 決 定 さ れ 、 表 示 手 段 に 表 示 さ れ た 実 行 前 の モ デ
ル を 示 し 、 図 ４ は 実 行 中 の モ デ ル を 示 し 、 図 ５ は 実 行 結 果 か ら 変 更 し た モ デ ル 例 を 示 す 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
本 発 明 の 第 １ の 実 施 の 形 態 の 内 視 鏡 の 洗 滌 作 業 環 境 の 構 築 支 援 装 置 １ は 、 病 院 等 に お い て
、 内 視 鏡 検 査 を 行 っ た 場 合 に お け る 内 視 鏡 の 洗 滌 作 業 の 環 境 を 適 切 に 構 築 す る こ と を 支 援
す る た め の 装 置 で あ り 、 実 際 の 内 視 鏡 の 洗 滌 作 業 環 境 に 対 応 し た モ デ ル を 構 築 し 、 そ の モ
デ ル に お い て 内 視 鏡 の 洗 滌 環 境 を 構 築 す る 場 合 の 洗 滌 機 の 台 数 等 、 洗 滌 環 境 を 構 築 す る 場
合 に 必 要 と な る パ ラ メ ー タ を 入 力 す る と 共 に 洗 滌 す る ル ー ト を 指 定 す る こ と に よ り 、 洗 滌
作 業 環 境 の モ デ ル を 構 築 し て 、 そ の モ デ ル を 模 式 的 に 表 示 し 、 こ の モ デ ル に よ り 所 定 時 間
当 た り に 洗 滌 で き る 内 視 鏡 数 等 を 演 算 し て 表 示 す る シ ミ ュ レ ー シ ョ ン 装 置 で 構 成 さ れ る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
そ し て 、 そ の 演 算 結 果 を 表 示 す る こ と に よ り 、 実 際 の 内 視 鏡 検 査 の 状 況 に お い て 、 所 定 時
間 当 た り に 洗 滌 で き る 内 視 鏡 数 や 、 内 視 鏡 検 査 で 発 生 す る 洗 滌 対 象 と な る 内 視 鏡 を 効 率 良
く 洗 滌 す る 環 境 を 構 築 す る 場 合 に 、 適 切 と な る 洗 滌 機 の 台 数 等 を ユ ー ザ が 簡 単 に 把 握 で き
る よ う に し て い る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
図 １ に 示 す よ う に こ の 構 築 支 援 装 置 １ は 洗 滌 機 の 台 数 や 洗 滌 時 間 等 の パ ラ メ ー タ を 入 力 す
る キ ー ボ ー ド や マ ウ ス 等 で 構 成 さ れ る 入 力 手 段 ２ と 、 入 力 さ れ た パ ラ メ ー タ や 演 算 式 （ 計
算 式 ） に 基 づ い て 演 算 （ 計 算 ） を 行 う Ｃ Ｐ Ｕ や Ｄ Ｓ Ｐ 等 で 構 成 さ れ る 演 算 手 段 ３ と 、 こ の
演 算 手 段 ３ が 演 算 を 含 め た 処 理 を 行 う プ ロ グ ラ ム ４ を 格 納 （ 記 憶 ） す る と 共 に 、 入 力 手 段
２ か ら 入 力 さ れ た パ ラ メ ー タ や 、 演 算 に 必 要 な デ ー タ 等 を 格 納 し て お く 、 ハ ー ド デ ィ ス ク
や メ モ リ 等 で 構 成 さ れ る 記 憶 手 段 ５ と 、 演 算 手 段 ３ に よ る 演 算 結 果 を 表 示 す る と 共 に 、 構
築 さ れ た モ デ ル を 模 式 的 に 表 示 す る 液 晶 モ ニ タ 等 で 構 成 さ れ る 表 示 手 段 ６ と か ら 構 成 さ れ
る 。
図 １ に 示 す こ の 構 築 支 援 装 置 １ は パ ー ソ ナ ル コ ン ピ ュ ー タ で 構 築 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
そ し て 、 図 １ の 構 築 支 援 装 置 １ を 起 動 さ せ る こ と に よ り 、 演 算 手 段 ３ は プ ロ グ ラ ム ４ に 沿
っ て 、 実 際 の 内 視 鏡 の 洗 滌 作 業 環 境 に 対 応 し た モ デ ル を 構 築 す る 処 理 を 行 う 。
そ し て 、 入 力 手 段 ２ か ら モ デ ル を 構 築 す る の に 必 要 な パ ラ メ ー タ 等 を 入 力 す る こ と に よ り
、 図 ３ 等 に 示 す よ う な 洗 滌 作 業 環 境 の モ デ ル を 構 築 す る 。
【 ０ ０ １ １ 】
次 に 本 実 施 の 形 態 の 動 作 を 図 ２ の 処 理 プ ロ セ ス を 参 照 し て 具 体 的 に 説 明 す る 。
図 １ の 構 築 支 援 装 置 １ を 起 動 さ せ た 後 、 ス テ ッ プ Ｓ １ に 示 す よ う に 入 力 手 段 ２ か ら 洗 滌 対
象 と な る 内 視 鏡 を 発 生 す る 洗 滌 対 象 内 視 鏡 の 発 生 源 数 と し て の 例 え ば （ 内 視 鏡 検 査 ） ベ ッ
ド 数 を 入 力 す る と 、 （ 演 算 手 段 ３ を 介 し て ） そ の ベ ッ ド 数 が 記 憶 手 段 ５ に 格 納 さ れ る と 共
に 、 表 示 手 段 ６ に は 図 ３ に 示 す よ う に ベ ッ ド １ １ の キ ャ ラ ク タ が （ ベ ッ ド 数 分 ） 表 示 さ れ
る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
次 の ス テ ッ プ Ｓ ２ で は 、 入 力 手 段 ２ に よ り 、 洗 滌 作 業 者 数 を 入 力 す る こ と に よ り 、 （ 演 算
手 段 ３ を 介 し て ） 洗 滌 作 業 者 数 が 記 憶 手 段 ５ に 格 納 さ れ る と 共 に 、 図 ３ に 示 す よ う に 表 示
手 段 ６ に は 洗 滌 作 業 者 １ ２ の キ ャ ラ ク タ が （ 洗 滌 作 業 者 数 分 ） 表 示 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
次 の ス テ ッ プ Ｓ ３ で は 、 入 力 手 段 ２ に よ り 、 洗 滌 機 台 数 を 入 力 す る こ と に よ り 、 （ 演 算 手
段 ３ を 介 し て ） 洗 滌 機 台 数 が 記 憶 手 段 ５ に 格 納 さ れ る と 共 に 、 表 示 手 段 ６ に は 洗 滌 機 １ ３
の キ ャ ラ ク タ が （ 洗 滌 機 台 数 分 ） 表 示 さ れ る 。
次 の ス テ ッ プ Ｓ ４ で は 、 入 力 手 段 ２ に よ り 、 ベ ッ ド １ １ 毎 の 内 視 鏡 の 使 用 時 間 （ １ 症 例 当
た り の 検 査 又 は 処 置 時 間 ） を 入 力 す る こ と に よ り 、 そ の 使 用 時 間 が 記 憶 手 段 ５ に 格 納 さ れ
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る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
次 の ス テ ッ プ Ｓ ５ で は 、 入 力 手 段 ２ に よ り 、 洗 滌 作 業 者 １ ２ 毎 の 洗 滌 作 業 時 間 （ 内 視 鏡 １
本 当 た り の 手 洗 い 洗 滌 等 の 時 間 ） や 必 要 に 応 じ て 作 業 従 事 の 優 先 順 位 を 入 力 す る こ と に よ
り 、 洗 滌 作 業 時 間 や 作 業 従 事 の 優 先 順 位 が 記 憶 手 段 ５ に 格 納 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
次 の ス テ ッ プ Ｓ ６ で は 、 入 力 手 段 ２ に よ り 、 洗 滌 機 １ ３ 毎 の １ 回 の 運 転 時 間 （ 内 視 鏡 １ 本
当 た り の 洗 滌 時 間 ） や 必 要 に 応 じ て 作 業 従 事 の 優 先 順 位 を 入 力 す る こ と に よ り 、 運 転 時 間
や 作 業 従 事 の 優 先 順 位 が 記 憶 手 段 ５ に 格 納 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
次 の ス テ ッ プ Ｓ ７ で は 、 入 力 手 段 ２ に よ り 、 洗 滌 作 業 者 １ ３ の 作 業 待 ち の 内 視 鏡 の 許 容 本
数 と 許 容 時 間 を 入 力 す る こ と に よ り 、 許 容 本 数 と 許 容 時 間 が 記 憶 手 段 ５ に 格 納 さ れ る と 共
に 、 表 示 手 段 に は 作 業 待 ち 場 所 １ ４ の キ ャ ラ ク タ が 表 示 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
次 の ス テ ッ プ Ｓ ８ で は 、 入 力 手 段 ２ に よ り 、 洗 滌 機 １ ３ の 作 業 待 ち の 内 視 鏡 の 許 容 本 数 と
許 容 時 間 を 入 力 す る こ と に よ り 、 許 容 本 数 と 許 容 時 間 が 記 憶 手 段 ５ に 格 納 さ れ る と 共 に 、
表 示 手 段 ６ に は 作 業 待 ち 場 所 １ ５ の キ ャ ラ ク タ が 表 示 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
次 の ス テ ッ プ Ｓ ９ で は 、 入 力 手 段 ２ に よ り 、 シ ミ ュ レ ー シ ョ ン に よ る 実 行 期 間 （ つ ま り 、
全 体 の 作 業 時 間 ） を 入 力 す る こ と に よ り 、 実 行 時 間 が 記 憶 手 段 ５ に 格 納 さ れ る と 共 に 、 表
示 手 段 ６ に は シ ミ ュ レ ー シ ョ ン ク ロ ッ ク １ ６ 等 の キ ャ ラ ク タ が 表 示 さ れ る 。 例 え ば 、 １ 週
間 の 期 間 で 、 そ の 期 間 内 で 実 際 の 運 用 が 可 能 な 作 業 時 間 と し て 、 例 え ば 月 ～ 土 曜 日 ま で で
そ れ ぞ れ 例 え ば 午 前 ９ 時 か ら 午 後 ５ 時 ま で の 時 間 の 総 計 し た 時 間 を 指 定 す る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
次 の ス テ ッ プ Ｓ １ ０ で は 、 入 力 手 段 ２ に よ り 、 ベ ッ ド １ １ 、 洗 滌 作 業 者 １ ２ 、 洗 滌 機 １ ３
、 各 作 業 待 ち 場 所 １ ４ 、 １ ５ の そ れ ぞ れ の 数 に 応 じ て 、 洗 滌 対 象 の 内 視 鏡 の 洗 滌 作 業 ル ー
ト を 指 定 す る こ と に よ り 、 洗 滌 作 業 の ル ー ト が 決 定 さ れ 、 表 示 手 段 ６ に は そ の ル ー ト （ 図
３ 等 で は 矢 印 ） １ ７ の キ ャ ラ ク タ が 表 示 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
ま た 、 こ の 表 示 手 段 ６ に は 洗 滌 さ れ て 内 視 鏡 検 査 に 使 用 可 能 と な る 洗 滌 済 み 内 視 鏡 が 出 て
い く 洗 滌 作 業 ル ー ト の 最 終 出 口 と な る 出 口 １ ８ の キ ャ ラ ク タ も 表 示 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
そ し て 、 こ の よ う に 洗 滌 作 業 に 必 要 な パ ラ メ ー タ や 、 ル ー ト １ ７ の 指 定 等 の 入 力 が 済 む と
、 洗 滌 作 業 環 境 を シ ミ ュ レ ー シ ョ ン す る モ デ ル が 決 定 し 、 例 え ば 図 ３ に 示 す よ う に 決 定 さ
れ た モ デ ル が 模 式 的 に 表 示 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
図 ３ の モ デ ル 例 の 場 合 で は 、 ベ ッ ド 数 ３ 台 で 内 視 鏡 検 査 を 行 い 、 内 視 鏡 検 査 で 使 用 し た 洗
滌 対 象 内 視 鏡 は １ 箇 所 の 作 業 待 ち 場 所 １ ４ に 集 め ら れ 、 ２ 人 の 洗 滌 作 業 者 １ ２ で 手 洗 い し
て 、 １ 箇 所 の 作 業 待 ち 場 所 １ ５ に 集 め ら れ 、 ２ 台 の 洗 滌 機 １ ３ で 洗 滌 さ れ た 後 、 出 口 １ ８
か ら 出 さ れ て 内 視 鏡 検 査 に 使 用 可 能 と な る モ デ ル と な っ て い る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
こ の よ う に モ デ ル が 決 定 さ れ 、 そ の モ デ ル が 模 式 的 に 表 示 さ れ る と 、 図 ２ に 示 す よ う に 次
の ス テ ッ プ Ｓ １ １ で は 演 算 手 段 ３ は 入 力 手 段 ２ か ら 演 算 実 行 の 命 令 が 入 力 さ れ る の を 待 つ
状 態 と な る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
そ し て 、 入 力 手 段 ２ か ら 演 算 実 行 の 命 令 が 入 力 さ れ る と 次 の ス テ ッ プ Ｓ １ ２ で シ ミ ュ レ ー
シ ョ ン 実 行 時 間 の 範 囲 で 、 ベ ッ ド １ １ 、 洗 滌 作 業 者 １ ２ 、 洗 滌 機 １ ３ 、 各 作 業 待 ち 場 所 １
４ 、 １ ５ の 数 及 び パ ラ メ ー タ に 基 づ い て 、 演 算 手 段 ３ は 洗 滌 作 業 者 １ ２ 、 洗 滌 機 １ ３ 、 洗
滌 機 １ ３ で 処 理 し た 内 視 鏡 の 延 べ 本 数 及 び 稼 働 率 、 そ し て 各 作 業 待 ち 場 所 １ ４ 、 １ ５ で の
未 処 理 内 視 鏡 の 延 べ 本 数 を 計 算 す る 。
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そ し て 、 次 の ス テ ッ プ Ｓ １ ３ で 、 演 算 手 段 ３ に よ る 演 算 結 果 を 表 示 手 段 ６ に そ れ ぞ れ 表 示
す る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
図 ４ は 図 ３ の モ デ ル に お け る 実 行 中 の 演 算 結 果 の 表 示 例 を 示 す 。 図 ３ の モ デ ル の 場 合 に は
、 ３ 台 の ベ ッ ド １ １ で 内 視 鏡 検 査 を 行 う の に 対 し て ２ 人 の 洗 滌 作 業 者 １ ２ を 用 意 し て い る
の で 、 各 ベ ッ ド １ １ に て 内 視 鏡 検 査 が 終 了 し た 洗 滌 対 象 内 視 鏡 は 作 業 待 ち 場 所 １ ４ に 集 め
ら れ る が 、 こ の モ デ ル 例 の 場 合 に は 洗 滌 作 業 者 の 手 洗 い に よ る 洗 滌 作 業 可 能 な 処 理 本 数 に
比 較 し て 、 そ の 稼 働 率 （ 具 体 的 に は ３ ０ ％ 、 ３ １ ％ ） が 十 分 に 低 い 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
つ ま り 、 実 質 的 に は 、 作 業 待 ち の 状 態 の 洗 滌 作 業 者 １ ２ に よ り 、 作 業 待 ち 場 所 １ ４ に 運 ば
れ る 内 視 鏡 は 直 ち に 洗 滌 作 業 者 １ ２ に よ り 手 洗 い さ れ 、 次 の 内 視 鏡 が 運 ば れ て く る の を 待
つ 状 態 と な り 、 従 っ て 作 業 待 ち 場 所 １ ４ は 、 洗 滌 作 業 者 １ ２ の 負 荷 オ ー バ が 発 生 す る と ス
ト ッ ク さ れ る こ と に な る が 、 そ の よ う に ス ト ッ ク さ れ る 内 視 鏡 は 発 生 し な い 状 態 で あ る 、
つ ま り 、 ス ト ッ ク は ０ と な る 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
ま た 、 こ の モ デ ル の 場 合 に は 、 洗 滌 作 業 者 １ ２ に よ る 手 洗 い に よ り 処 理 す る 内 視 鏡 洗 滌 処
理 本 数 に 比 較 す る と 、 ２ 台 の 洗 滌 機 １ ３ に よ る 洗 滌 処 理 本 数 は 少 な く な っ て し ま う た め 、
洗 滌 作 業 者 １ ２ に よ り 作 業 待 ち 場 所 １ ５ に 集 め ら れ る が 、 作 業 待 ち 場 所 １ ５ に 集 め ら れ た
内 視 鏡 を 完 全 に 洗 滌 処 理 で き な い 負 荷 オ ー バ と な り 、 こ の モ デ ル 例 の 場 合 に は 洗 滌 機 １ ３
を 殆 ど １ ０ ０ パ ー セ ン ト 近 い 稼 働 率 （ 具 体 的 に は ９ ９ ％ 、 ９ ８ ％ ） で 稼 働 し て も 、 ３ 本 の
内 視 鏡 が 残 っ て し ま う 状 態 と な っ て い る 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
洗 滌 機 １ ３ で 洗 滌 処 理 さ れ た 内 視 鏡 は 出 口 １ ８ か ら 排 出 さ れ 、 次 の 内 視 鏡 検 査 に 使 用 可 能
と な る 。 ま た 、 こ の 出 口 １ ８ に は こ の 出 口 １ ８ か ら 排 出 、 つ ま り 洗 滌 処 理 し た 合 計 の 内 視
鏡 数 （ 具 体 的 に は ２ ２ ０ ） が 表 示 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ９ 】
こ の よ う に 本 実 施 の 形 態 に よ れ ば 、 モ デ ル を 決 定 し て 実 行 状 態 に 設 定 す る こ と に よ り 、 そ
の モ デ ル に お け る 洗 滌 ル ー ト １ ７ 上 で の 作 業 待 ち 場 所 １ ４ ， １ ５ に お け る 処 理 さ れ な い 未
処 理 の 内 視 鏡 数 、 洗 滌 作 業 者 １ ２ 及 び 洗 滌 機 １ ３ の 稼 働 率 、 洗 滌 処 理 さ れ た 内 視 鏡 処 理 本
数 な ど が 洗 滌 作 業 環 境 モ デ ル の 模 式 図 と 共 に 表 示 さ れ る 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
図 ４ の 実 行 結 果 か ら 、 内 視 鏡 検 査 の ベ ッ ド 数 を そ の ま ま に し て 、 洗 滌 作 業 環 境 を よ り 効 率
的 に し よ う と す る 場 合 に は 、 洗 滌 作 業 者 １ ２ の 稼 働 率 が か な り 低 い こ と か ら 洗 滌 作 業 者 １
２ を １ 人 に 減 ら す 変 更 す れ ば 良 い こ と が 容 易 に 予 想 で き る 。
ま た 、 洗 滌 機 １ ３ の 稼 働 率 が 高 く 、 そ の 作 業 待 ち 場 所 に ス ト ッ ク の 発 生 が あ る こ と か ら 、
洗 滌 機 １ ３ を １ 台 増 や す 変 更 を す る こ と も 考 え ら れ る 。
【 ０ ０ ３ １ 】
つ ま り 、 図 ３ の モ デ ル に 対 し て 、 よ り 効 率 的 な 運 用 を め ざ す 修 正 モ デ ル と し て は 図 ５ に 示
す よ う な も の が 考 え ら れ る 。 ま た 、 図 ５ の モ デ ル で 実 行 さ せ る こ と に よ り 、 そ の モ デ ル で
十 分 か を 調 べ た り 、 さ ら に パ ラ メ ー タ （ ベ ッ ド １ １ 、 洗 滌 作 業 者 １ ２ 、 洗 滌 機 １ ３ ） の 数
量 や 入 力 値 （ 処 理 時 間 ） の 変 更 を 行 っ た り 、 ル ー ト １ ７ の 変 更 等 を 行 う よ う に し て も 良 い
。
【 ０ ０ ３ ２ 】
こ の よ う に 本 実 施 の 形 態 で は 、 洗 滌 作 業 環 境 の モ デ ル を 模 式 的 に 表 示 し 、 洗 滌 作 業 の 処 理
時 間 等 、 洗 滌 処 理 作 業 に 必 要 な 入 力 を 行 っ て そ の モ デ ル 上 で の 洗 滌 作 業 環 境 を 決 定 す る こ
と に よ り 、 そ の 場 合 で 運 用 し た 場 合 の シ ミ ュ レ ー シ ョ ン 結 果 を 洗 滌 ル ー ト １ ７ 等 に 関 連 付
け て 、 洗 滌 作 業 者 １ ２ 、 洗 滌 機 １ ３ の 稼 働 率 、 作 業 待 ち 場 所 で の 未 処 理 本 数 、 所 定 時 間 で
洗 滌 処 理 さ れ る 洗 滌 処 理 本 数 の 表 示 が 行 わ れ る 。
【 ０ ０ ３ ３ 】
従 っ て 、 病 院 の 経 営 者 等 の ユ ー ザ は こ の モ デ ル の 実 行 結 果 か ら 、 所 定 時 間 当 た り に 洗 滌 で
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き る 内 視 鏡 数 を 簡 単 に 知 る こ と が で き た り 、 洗 滌 作 業 環 境 に お け る 洗 滌 作 業 者 数 、 洗 滌 機
台 数 を ど の よ う に す れ ば 、 効 率 的 な 運 用 等 が で き る か 等 を 簡 単 に 知 る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ３ ４ 】
ま た 、 実 際 の 洗 滌 作 業 環 境 の モ デ ル を 決 め て 、 そ の モ デ ル で シ ミ ュ レ ー シ ョ ン を 行 う こ と
に よ り 、 よ り 改 善 す る た め の 資 料 が 簡 単 に 得 ら れ る 。 例 え ば 、 稼 働 率 が 低 い 部 分 が あ っ た
り 、 未 処 理 本 数 が あ る 場 合 に は 、 そ れ が ル ー ト １ ７ に 関 連 付 け て 表 示 さ れ る の で 、 改 善 す
べ き 点 を 簡 単 に 知 る こ と が で き る 。 ま た 、 低 コ ス ト で 改 善 す べ き 点 を 知 る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ３ ５ 】
（ 第 ２ の 実 施 の 形 態 ）
次 に 本 発 明 の 第 ２ の 実 施 の 形 態 を 図 ６ を 参 照 し て 説 明 す る 。
第 １ の 実 施 の 形 態 で は 、 実 際 に 使 用 可 能 な 内 視 鏡 数 を 制 限 し な い で 行 っ て い た が 、 本 実 施
の 形 態 で は 、 さ ら に 使 用 可 能 な 内 視 鏡 数 を 考 慮 し て 内 視 鏡 検 査 及 び 洗 滌 を 行 う 場 合 の シ ミ
ュ レ ー シ ョ ン モ デ ル に す る 。 つ ま り 、 内 視 鏡 発 生 源 と な る ベ ッ ド １ １ か ら 出 口 １ ８ か ら 洗
滌 済 み と な る 全 洗 滌 ル ー ト 上 に 流 通 し て い る 内 視 鏡 の 総 本 数 を 規 定 す る 条 件 を 考 慮 し た モ
デ ル と す る 。
【 ０ ０ ３ ６ 】
本 実 施 の 形 態 に よ る 構 築 し た モ デ ル の １ 例 を 図 ６ に 示 す 。 図 ６ に 示 す モ デ ル で は 、 例 え ば
、 図 ３ に 示 す よ う な モ デ ル に お い て 、 さ ら に 内 視 鏡 補 間 場 所 １ ９ を 導 入 し 、 シ ミ ュ レ ー シ
ョ ン を 行 お う と す る 病 院 モ デ ル が 保 管 （ 所 有 ） し て い る 内 視 鏡 数 を こ の 内 視 鏡 保 管 場 所 １
９ に 保 管 す る 入 力 を （ 入 力 手 段 ２ に よ り ） 行 う よ う に す る 。
【 ０ ０ ３ ７ 】
図 ６ で は 入 力 さ れ た 内 視 鏡 の 本 数 を 模 式 的 に 示 し て い る 。 こ の 内 視 鏡 保 管 場 所 １ ９ の 内 視
鏡 は 矢 印 の ル ー ト ２ ０ で 示 す よ う に 内 視 鏡 検 査 を 行 う 毎 に ベ ッ ド １ １ に 運 ば れ て 使 用 さ れ
る 。
【 ０ ０ ３ ８ 】
つ ま り 、 内 視 鏡 保 管 場 所 １ ９ の 内 視 鏡 の 本 数 は 、 ベ ッ ド １ １ で 内 視 鏡 を 用 い て 内 視 鏡 検 査
を 行 う 毎 に 減 る こ と に な る 。 一 方 、 こ の 内 視 鏡 補 間 場 所 １ ９ に は 出 口 １ ８ を 経 て 洗 滌 さ れ
た 内 視 鏡 が 矢 印 の ル ー ト ２ １ で 示 す よ う に 集 め ら れ て 保 管 さ れ る 。 こ の 場 合 に は 、 出 口 １
８ か ら 洗 滌 さ れ た 内 視 鏡 が 運 び 込 ま れ る 毎 に 内 視 鏡 数 が 増 加 す る こ と に な る 。
【 ０ ０ ３ ９ 】
つ ま り 、 内 視 鏡 保 管 場 所 １ ９ に 内 視 鏡 が 保 管 さ れ て 在 る 場 合 に は 、 ベ ッ ド １ １ で 内 視 鏡 検
査 を 行 う こ と が で き 、 こ の 内 視 鏡 保 管 場 所 １ ９ に 内 視 鏡 が 保 管 さ れ て い な い 場 合 に は 内 視
鏡 検 査 を 行 う こ と が 出 来 な く な る 。
【 ０ ０ ４ ０ 】
ま た 、 内 視 鏡 検 査 が 行 わ れ な い と 、 実 際 に 洗 滌 ル ー ト 側 で 洗 滌 可 能 な 状 態 で あ っ て も 、 洗
滌 出 来 な い こ と に な り 、 よ り 実 際 の 内 視 鏡 洗 滌 環 境 に 近 い モ デ ル を 構 築 し て 、 シ ミ ュ レ ー
シ ョ ン を 行 う こ と が で き る 。
【 ０ ０ ４ １ 】
本 実 施 の 形 態 に よ れ ば 、 病 院 が 実 際 に 使 用 可 能 な 内 視 鏡 数 に よ り 、 内 視 鏡 検 査 の ベ ッ ド 数
や 、 洗 滌 作 業 環 境 を 含 め て 効 率 的 に 運 用 で き る よ う な シ ス テ ム を 構 築 す る 場 合 の 有 益 な 資
料 を 提 供 で き る 。
【 ０ ０ ４ ２ 】
ま た 、 本 実 施 の 形 態 で は 簡 単 化 の た め 、 内 視 鏡 の 用 途 を 限 定 し な か っ た が 、 実 際 に は 内 視
鏡 は 上 部 消 化 管 用 、 気 管 支 用 、 下 部 消 化 管 用 等 、 内 視 鏡 検 査 す る 場 合 の 用 途 に 応 じ て 使 用
さ れ る 。
従 っ て 、 内 視 鏡 保 管 場 所 １ ９ も 内 視 鏡 の 検 査 種 類 に 応 じ て 分 け る よ う に し て も 良 い 。
ま た 、 さ ら に 洗 滌 機 １ ３ を １ 台 増 減 し た 場 合 の コ ス ト 増 減 分 等 の コ ス ト 分 を 反 映 し た 重 み
係 数 等 を 導 入 し て 、 シ ミ ュ レ ー シ ョ ン 結 果 を 得 ら れ る よ う に し て も 良 い 。
【 ０ ０ ４ ３ 】
ま た 、 洗 滌 作 業 者 １ ２ の 洗 滌 作 業 可 能 な 時 間 と 洗 滌 機 １ ３ に よ る 洗 滌 作 業 可 能 な 時 間 帯 と
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が 同 じ 場 合 に は 、 全 体 の 作 業 時 間 を 指 定 し な い で も 、 所 定 時 間 当 た り の 処 理 状 態 を 知 る こ
と も で き る 。
一 方 、 洗 滌 作 業 者 １ ２ の 洗 滌 作 業 可 能 な 時 間 と 洗 滌 機 １ ３ に よ る 洗 滌 作 業 可 能 な 時 間 帯 が
異 な る よ う な 場 合 に は 、 時 簡 帯 に よ り 、 処 理 状 況 が 異 な る の で 、 開 始 時 間 か ら の 経 過 時 間
を 指 定 し て 、 そ の 時 間 後 の 状 態 を 表 示 さ せ る よ う に し て も 良 い 。
【 ０ ０ ４ ４ 】
［ 付 記 ］
１ ． 請 求 項 １ に お い て 、 さ ら に 洗 滌 す べ き 内 視 鏡 を 手 洗 い す る 洗 滌 作 業 者 の 人 数 を 入 力 す
る 工 程 と 、
前 記 洗 滌 作 業 者 に よ る 手 洗 い で 洗 滌 す る の に 要 す る 洗 滌 時 間 を 入 力 す る 工 程 と を 有 し 、 前
記 洗 滌 ル ー ト は 前 記 洗 滌 作 業 者 を 含 め て 決 定 す る 。
２ ． 請 求 項 １ に お い て 、 前 記 内 視 鏡 発 生 源 か ら 洗 滌 機 に い た る 流 通 す る 内 視 鏡 の 総 本 数 を
規 定 す る 工 程 を 有 す る 。
【 ０ ０ ４ ５ 】
【 発 明 の 効 果 】
以 上 説 明 し た よ う に 本 発 明 に よ れ ば 、 内 視 鏡 の 洗 滌 作 業 環 境 を 模 擬 的 に 構 築 す る た め に 、
洗 滌 す べ き 内 視 鏡 を 発 生 す る 内 視 鏡 発 生 源 の 数 を 入 力 す る 工 程 と 、
前 記 内 視 鏡 発 生 源 に よ る 洗 滌 す べ き 内 視 鏡 が 発 生 す る 内 視 鏡 発 生 時 間 を 入 力 す る 工 程 と 、
洗 滌 す べ き 内 視 鏡 を 洗 滌 す る 洗 滌 機 の 台 数 を 入 力 す る 工 程 と 、
前 記 洗 滌 機 に よ る 洗 滌 に 要 す る 洗 滌 時 間 を 入 力 す る 工 程 と 、
前 記 洗 滌 機 を 用 い て 洗 滌 す べ き 内 視 鏡 を 洗 滌 す る 洗 滌 ル ー ト を 決 定 す る 工 程 と 、
全 体 の 作 業 時 間 を 入 力 す る 工 程 と 、
前 記 内 視 鏡 発 生 源 の 数 、 内 視 鏡 発 生 時 間 、 洗 滌 機 の 台 数 、 洗 滌 時 間 、 洗 滌 ル ー ト 、 全 体 の
作 業 時 間 に 基 づ き 、 洗 滌 処 理 可 能 な 内 視 鏡 数 を 演 算 す る 演 算 工 程 と 、
前 記 演 算 工 程 に よ る 洗 滌 処 理 可 能 な 内 視 鏡 数 を 表 示 す る 工 程 と 、
を 具 備 し て 内 視 鏡 の 洗 滌 作 業 環 境 の 構 築 支 援 方 法 を 構 成 し て い る の で 、 洗 滌 処 理 可 能 な 内
視 鏡 数 の 表 示 が さ れ 、 簡 単 に 洗 滌 処 理 可 能 な 内 視 鏡 数 を 知 る こ と が で き る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 図 １ 】 本 発 明 の 第 １ の 実 施 の 形 態 の 内 視 鏡 の 洗 滌 作 業 環 境 の 構 築 支 援 装 置 の 構 成 を 示 す
ブ ロ ッ ク 図 。
【 図 ２ 】 第 １ の 実 施 の 形 態 の 処 理 プ ロ セ ス を 示 す フ ロ ー チ ャ ー ト 図 。
【 図 ３ 】 シ ミ ュ レ ー シ ョ ン す る モ デ ル が 決 定 さ れ 、 表 示 手 段 に 表 示 さ れ た 実 行 前 の モ デ ル
を 示 す 模 式 図 。
【 図 ４ 】 実 行 中 の モ デ ル を 示 す 模 式 図 。
【 図 ５ 】 実 行 結 果 か ら 変 更 し た 修 正 モ デ ル 例 を 示 す 模 式 図 。
【 図 ６ 】 本 発 明 の 第 ２ の 実 施 の 形 態 に お け る シ ミ ュ レ ー シ ョ ン モ デ ル の 模 式 図 。
【 符 号 の 説 明 】
１ … （ 内 視 鏡 の 洗 滌 作 業 環 境 の ） 構 築 支 援 装 置
２ … 入 力 手 段
３ … 演 算 手 段
４ … プ ロ グ ラ ム
５ … 記 憶 手 段
６ … 表 示 手 段
１ １ … ベ ッ ド
１ ２ … 洗 滌 作 業 者
１ ３ … 洗 滌 機
１ ４ 、 １ ５ … 作 業 待 ち 場 所
１ ７ … 洗 滌 ル ー ト
１ ８ … 出 口
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【 図 １ 】 【 図 ２ 】

【 図 ３ 】 【 図 ４ 】
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【 図 ５ 】 【 図 ６ 】
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